EUROTEAM

EUROREPAIR PC 96

Hoch belastbarer verschleillfester 2-K
Epoxidharzmortel zur Betoninstandsetzung

PRODUKTBESCHREIBUNG EUROREPAIR PC 96 ist ein I0semittelfreier 2-Komponenten Epoxidharz-Mortel. Der
Mortel ist hochgefiillt und pigmentiert. Er zeichnet sich durch leichte Verarbeitung,
schnelle Aushartung und sehr hohe Druckfestigkeit aus.

ANWENDUNGSBEREICH - flur den Innen- und Auf3enbereich,

- fir Verkehrswege, Produktions- und Lagerflachen

- zur Reparatur von Schaden an Betonflachen, speziell zur

Reparatur von Fugenkanten, Eckabbriichen, Reprofilierung

- vorrangiger Einsatz an hoch belasteten Verkehrsflachen aus
Beton wie z. B.:
Autobahnen, Industriehallenbéden und Flugbetriebsflachen
Einsatz im Agrarbereich wie z. B. Silos/Fahrsilos, Mistplatten/
Festmistanlagen, Stallungen und JGS-Anlagen.

PRODUKTEIGENSCHAFTEN - alterungsbestandig

- mechanisch hoch belastbar

- sehr gute modellier- und glatteigenschaften

- hervorragende Haftung auf mineralischen Untergriinden

- frei von Wasser und Zement dadurch wird ein sehr schwind und

- spannungsarmes Ausharten erzielt

- fertig konfektioniert, Iosemittelfrei und entsprechend der Betonfarbe pigmentiert
bestandig gegen Ole, verdiinnte Sauren, Laugen, Salzldsungen
und diverse Losungsmittel

Wichtig: Das System EUROREPAIR PC 96 ist in folgenden
Aushartegeschwindigkeiten erhaltlich:

-EUROREPAIR PC 96 langsam

-EUROREPAIR PC 96 normal

-EUROREPAIR PC 96 schnell

-EUROREPAIR PC 96 superschnell (Spezialanwendung)

Bei der Auswahl der Reaktionsgeschwindigkeit ist eine erstmalige Beratung durch
unseren Anwendungstechniker zu empfehlen.

FARBEN Betongrau, Sonderfarben auf Anfrage
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UNTERGRUND- Die Haftflachen missen sauber, trocken, staub-, 6l- und fettfrei sowie frei von
VORBEREITUNG losen Teilen sein.

Geeignete Verfahren zur Untergrundvorbereitung sind: Stemmen, Frasen und
Granulatstrahlen.

VORANSTRICH Reparaturstellen, die mit dem System EUROREPAIR PC 96
reprofiliert werden, sind grundsatzlich mit EUROREPAIR HG 96 vorzubehandeln.

VERARBEITUNG Komponente A und Komponente B zusammenfligen und sofort mit einem

Doppelrdhrer/Zwangsmischer mind. 3 Min. intensiv mischen. Nicht abmagern!
(keine Zugabe von Quarzsand/Kiesel oder anderen Fiillstoffen) Nach dem Mischen
immer umtopfen, nochmals mischen und mit der Kelle verarbeiten. Die Haftflachen
sind mit EUROREPAIR HG 96 vorzustreichen. Den Maortel mit dem Haftgrund
zwingend ,nass in nass" verarbeiten.

Instandsetzungstiefe "d”

bestehende Beton
Dichtkonstruktion

. - .
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bestehende Beton
Dichtkonstruktion

/.' | Instandsetzungsbrede D" ‘ ’

Fugenabdichtungssystem

Flache 7500 mm 250 mm Mind.: 25 mm
Durchmesser: 1000 mm Max: 40 mm
Kante 7500 mm 250 mm Mind.: 25 mm

Max: 250 mm

REINIGUNG Die Werkzeuge konnen mit EUROLASTIC Reiniger G von

frischem Material gereinigt werden. Ausreagiert konnen sie nur mechanisch
gereinigt werden.
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VERBRAUCH ca. 2,14 kg pro Liter Einbauvolumen

VERPACKUNG EUROREPAIR PC 96 wird in 10 kg und 40 kg Gebinden geliefert.
Gebinde nicht teilen!

LAGERUNG UND Unter kihlen und trockenen Lagerbedingungen aufbewahren (+10°C bis +25°C). Die

HALTBARKEIT Haltbarkeit im ungeoffneten und unbeschéadigten Originalbehélter betrdgt unter
diesen Bedingungen
12 Monate.

PRUFUNGEN/ - ZTV-BEB

ZULASSUNGEN/NORMEN

TECHNISCHE DATEN *

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN EINHEIT WERT

Materialbasis Epoxidharz

Mischungsverhaltnis A:B g 1000: 33

Spezifisches Gewicht: g/cm® 2,14

Hartungsschrumpf: % unter 0,1

Druckfestigkeit: N/mm? ca. 95,2

Biegezugfestigkeit: N/mm? ca. 32

E-Modul N/mm? 28000

* Diese Angaben sind Richtwerte. Die Werte dienen nicht zur Erstellung von Spezifikationen

Verarbeitungs- und Objekttemperatur**

mind empfohlen max
Harter langsam 10°C 20°C 40°C
Harter normal 8°C 15°C 40°C
Harter schnell 5°C 5°C 30°C
Harter superschnell 3°C 3°C 20°C
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Verarbeitungszeit**

3°C
Harter langsam -
Harter normal -
Harter schnell -
Harter superschnell 20 min

begehbar nach**

3°C
Harter langsam -
Harter normal -
Harter schnell -
Harter superschnell 1 Std

Uberfahrbar und ausgehartet nach**

3°C
Harter langsam -
Harter normal -
Harter schnell -
Harter superschnell 2 Std

EUROTEAM

5°C

45 min
15 min

5°C

8 Std
45 min

5°C

18 Std
1Std

15°C
1 Std
45 min
30 min
10 min

15°C
20 Std
8 Std
4 Std
30 min

15°C
30 Std
12 Std
6 Std
45 min

20°C

45 min
30 min
10 min
7,5 min

20°C
12 Std
6 Std
2 Std
20 min

20°C
16 Std
8 Std
3 Std
30 min

30°C

30 min
10 min
7,5 min

30°C
10 Std
4 Std
1,5 Std

30°C
14 Std
7 Std
2,5Std

40°C
10 min
7,5 min

40°C
8 Std
3 Std

40°C
12 Std
6 Std

Die Daten wurden bei +23°C und 50% rel. Luftfeuchte ermittelt. Hohere Temperaturen und/oder hdhere rel.
Luftfeuchten konnen diese Zeiten verklrzen oder verlangern. Alle technischen Daten, MaBe und Angaben in
diesem Datenblatt beruhen auf Labortests. Tatsachlich gemessene Daten kdnnen in der Praxis abweichen.

Mai 2026/Technische Anderungen und Weiterentwicklungen bleiben vorbehalten. Jegliche Haftung aufgrund von
Werbeunterlagen ist ausgeschlossen. Beratungen jeder Art, auch wegen etwaiger Schutzrechte Dritter, gelten nur als
unverbindlicher Hinweis. Der Kunde ist fir die Eignung der Waren zum jeweiligen Verwendungszweck allein
verantwortlich. Alle Auftrage unterliegen den Geschaftsbedingungen des Verkaufers/Herstellers fiir den Verkauf
bzw. die Herstellung von Waren. Nachdruck nicht gestattet.
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